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RECURSOSDIDACTICOS

~

A PLANTA DE TRATAMENTO DE RSU DE
NOSTIAN (A CORUNA)

\_ Tases Gomez, M anuel
|.E.S. «Crucero Baleares» - CuLLEREDO

1. INTRODUCCION.

A planta de tratamento de RSU € a instalacion central do plano de RSU
de A Corufia. Xestionada pola empresa Albada, a planta esta situada no lugar
de Nogtian, na parroquia corufiesa de San Pedro de Visma, lindante co vecifio
Concedlo de Arteixo.

Neste lugar atépase tamén a refineria de petréleo de Repsol YPF. No
terreo desta empresa, de 8550 ni, existe un castro que un acordo, entre a
compafiia petrolifera e a acadia, permitird recuperar para 0 uso publico como
parque arqueoloxico. Ainda que non se tefien publicados estudios en
profundidade sobre este castro, o0 catedratico de Prehistoria na Universidade
de Santiago José Manuel Véazquez Varela, a comezos dos 70, descubriu os
restos de vivendas circulares duns oito metros de diametro e recolleu alguns
obxectos que hoxe forman parte da coleccion do Museo Arqueoldxico do
Castelo de San Anton da cidade herculina

O mesmo Véazquez Varela situou o castro como pertecente a fase de
apoxeo da cultura castrexa. Desenvoélvese, por tanto, a0 mesmo tempo que o
outro castro corufiés da Idade de Ferro, o castro de Elvifia, ainda que este
mais grande, ten obras defensivas maiores e, probablemente, con méis tempo
de ocupacion.

A posta en valor dos restos arqueoldxicos do castro de Nostian, xunto
a0 interese da visita a planta de RSU, dotaran & zona dun considerable intere-
se, que faran dela, nun futuro proximo, unha das visitas didacticas obrigadas.
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2. DESCRICION DO PLANO DE RSU.

O plano de RSU corufiés supdn subgtituir o anterior sistema de recollida
e tratamento no que os cidadans depositaban as stas bolsas en contedores.
Recollidas por camiéns compactadores, eran conducidas ata o tristemente
célebre vertedeiro de Bens, hoxe xa clausurado. Nos Ultimos anos, tifiase in-
troducido un sistema de recollida selectiva para vidro e papel-carton.

O novo sistema de xestion, baseado na filosofia do reaproveitamento
dos productos, na valorizacion dos residuos e na minimizacion dos impactos
ambientais, con técnicas e tecnoloxias innovadoras promete aportar soluciéns
para un periodo minimo de 25 anos.

A implantacién do sistema baséase, ante todo, en lograr a recollida se-
lectiva dos RSU, con separacion en orixe. O cidadan debe realizar unha
preseleccion dos diferentes compofientes dos residuos e depositalos en duas
bolsas, que iran parar a dous contedores diferentes: nunha das bolsas ira a
materia organica e noutra o resto. Ademais, o papel, o carton e o vidro, teran
0s seus lugares axeitados. Este € un dos puntos débiles do plano: supén unha
forte aposta politica pola colaboracién cidaddn e compromete 6 Concello
nunha labor permanente de educacion e sensibilizacion ambiental .

Os materiais inorganicos que chegan a planta de tratamento seleccidnanse
e os reciclables acondiciondnse para ser levados &s industrias recicladoras. Os
materiais organicos destinanse & fabricacion de compost, por medio dun pro-
ceso en duas fases. unha primeira de fermentacion anaerobia, onde se xera
biogés, que é utilizado para producir electricidade e unha segunda fase con-
sistente nunha fermentacion aerobia.

Ademais, as instalacions inclien éreas de tratamento especifico para
madeiras e para neumaticos.

Os rechazos finais da planta son levados a unha empacadora que 0s
acondiciona en baas de 2 Tm.

A capacidade total de tratamento é de 292000 Tm/ano, das que 212000
son RSU e asimilables, 50000 Tm son materiais reciclables, 15000 Tm son
madeiras e outras 15000 corresponden a pneumaticos.

Os criterios ambientais e técnicos que definen o plano son:

1. Maxima valorizacion dos residuos. Trétase de:
* Minimizar as cantidades consideradas “de rechazo”.
* Recuperar as fracciones reutilizables existentes nos RSU.
* Convertir en compost unha parte importante dos RSU.

O plano desefiado contempla:
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A - O desenvolvemento da reciclaxe de materiais reutilizables, para o
gue son necesarios.

* Unha planta de reciclaxe para seleccion e preparacion de materiais.
* Puntos de recollida selectiva de residuos, complementados por unha
campafia de concienciacion cidadan.

B - Tratamento selectivo da fraccion organica dos residuos, cun proceso
de fermentacién anaerobia e aerobia, que permite

* A obtencion de compost, e
* A produccién controlada de biogés que, posteriormente, se utiliza
para obter enerxia eléctrica.

C. Os rechazos (béasicamente plésticos non aproveitables), empécanse
en balas que seran almacenadas nun deposito temporal, ata que exista un
procedemento axeitado para o seu tratamento final. Estase a avaliar a utiliza-
cion da tecnoloxia de plasma como tratamento final.

2. Potenciar a colaboracion cidadan.

Para promover a separacion en orixe considerase necesaria  unha cam-
pafia de concienciacién que modifique os habitos de comportamento domés-
tico e cidadéan.

Neste sentido, estd en marcha un Plano de Comunicacion Social baseado
tanto na interaccion directa co cidadan como na constante divulgacion dos
contenidos que dean lugar a unha auténtica cultura da reciclaxe.

Ademais dos elementos basicos de comunicacion, contase con:

- Unha Aula de Educacion Ambiental en materia de RSU, insta-
lada na propia Planta de tratamento.

- Unha Unidade Moébil Divulgativa, dotada de material
promocional

As escolas seran un foco béasico de atencion. Nos seus alumnos
concentraranse as camparias promocionais especialmente desefiadas para os
publicos infantil e xuvenil.

3. Unha tecnoloxia de vangarda para o tratamento dos RSU .

Usaranse:

1. Proceso de fermentacion anaerobio da materia organica por via
humida, complementada coa fabricacion de compost de alta calidade, con
maduracion aerobia posterior, e obtencion de enerxia eléctrica.

2. Selecciéon dos comporientes secos dos RSU, con separacion automé
tica das diferentes familias de plasticos, de metais férricos e de metais non
férricos.
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3. Fabricacion de balas de dta densidade para a siia almacenaxe.
4. Tratamento de augas residuais mediante un sistema biol6xico.

As caracteristicas tecnoldxicas do proceso poden resumirse nas
seguintes:

1. Resultados do proceso favorables 6s principios de recuperacion e
valorizacién de residuos:

Por:

* Reciclaxe da fraccion limpa do lixo.
* Aproveitamento da fraccién organica dos residuos.
* XeraciOn de enerxia eléctrica a partir do biogés.
2. Cumprimento da normativa comunitaria, estatal e autonémica:

*  Prohibiciéon da introduccion en depésitos temporais de RSU
de residuos cunha porcentaxe de materia organica fermentable su-
perior 6 10%.

* Ley de Envases, actualmente en proceso de desenvolvemento
normativo.

* Ley de residuos solidos urbanos de Galicia de 22 de agosto de
1997 (DOGA 2/1X/1997).

3. Flexibilidade da instalacién.

* Adaptacion as diferentes calidades dos residuos que se iran

producindo co aumento progresivo da colaboracion cidadan pre-
visto.

* Facilidade de ampliacion polo seu desefio modular.
4. Capacidade de tratamento de tddolos RSU e asimilables:
Son utilizables os seguintes métodos:
A. Residuos domiciliarios:
- Lifia seca (Carton, papel, vidro, tetra-brick, envases plasticos e
metalicos).
- Organicos (alimenticios, podas, segas, €tc.).
B. Residuos industriais e comerciais, asmilables a urbanos.
Tratanse como 0s anteriores, pero ademais:
- As madeiras teran un tratamento especial (en principio, e pola sia
cantidade, tritiranse e incorpdranse O tratamento da materia or-

ganica, pero queda aberta a posibilidade de fabricar briquetas
combustibles cando se superen as 15.000 Tm/ano).
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- Os pneumaticos tamén tefien tratamento especial (inicialmente se-
ran triturados e incorporados 0s rechazos, en previson da aplica-

cion de novas tecnoloxias actualmente en proceso de
desenvolvemento).

C. Residuos de depuradoras.

A instalacion esta preparada para aceptar os lodos que poidan producir-

se na depuradoras urbanas. Tratarianse mediante dixestion anaerobia, segui-
da de compostaxe.

D. Residuos agricolas e gandeiros.

A instalacion resulta facilmente receptora destes residuos, especialmen-
te os das industrias lacteas.

5._Seguridade de funcionamento do sistema.

Todolos procesos tefien duas lifias de traballo, e nalguns casos, catro.
6. Garantia de operatividade do sistema:

Asegurada pola simplicidade e a robusteza dos equipos e pola facilidade
de control.

7. M&ximo respeto a natureza mediante tratamentos biol 6xicos:
Utilizanse os seguintes procesos:

* Fermentacion anaerobia. Do que resulta unha materia organica que,
co proceso posterior de maduracion aerobia permite obter compost.
O proceso humido aplicado garante a perfecta separacion dos ele-
mentos pesados por decantacion (vidro, areas, metais, etc.) e dos
materiais lixeiros (plésticos) por flotacion.

* Fermentacién aerobia. Consegue a hixienizacién, secado e estabili-
zacion do compost para a stia aplicacion.

* Filtro bioloxico para o aire. As instaacions en contacto co lixo esta-
ran sempre pechadas e en depresion. O aire nunca circulara cara

fora, senon cara 6 interior das instalacions, para ser conducido 6
filtro bioléxico.

*Depuracion bioldxica das augas. O proceso de tratamento biolxico

€ controlado en tanques. Unha ampla balsa de amacenamento re-
gula as puntas de produccion.

3. CARACTERISTICAS DA PLANTA DE TRATAMENTO.

A planta de tratamento é a instalacion central, onde se reciben os materiais

procedentes da recollida. Consta das instalaciones, independientes e comple-
mentarias, seguintes.
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1. Planta dereciclaxe e clasificacion.

A slia superficie é de 2.100 n¥, subdivida en dlas éreas:.
* Zona de descarga dos residuos (600m?).
* Zona de seleccién, preparacion e amacenaxe.
Aqui chegan os materiais reutilizables non organicos (vidro, papel, plas-
ticos ... ), para ser clasificados, por tipos e caidades, e trasadados és fébricas
onde teran un novo uso. Da area de recepcion, a través dunha tolva, aimen-

tase a érea de triaxe da que saen os productos clasificados de forma manual e
automética.

As dimensions da nave fan posible a instalacion doutra lifia paralela,
duplicando a capacidade de traballo cunha pequena inversion.

2. Planta de tratamento de materia organica.

Aqui trétase todo a lixo sen seleccionar, os residuos organicos recollidos
selectivamente e outros residuos (poda, agricolas e gandeiros, lodos de
depuradora, residuos de fabricas de leite, etc.). O proceso dividese en cinco
partes:

1 - Recepcion dos RSU. Realizase nunhas tolvas capaces de admitir a
produccién de dous dias. Estan en depresion e o seu aire € filtrado polo filtro
biol oxico.

2 - Seleccion por natureza e tamafio. A seleccion iniciase coa trituracion
dos residuos en dous trituradores aimentados por dous pontes-guindastre. De
ali condicese a un sistema de tromeles que o divide en tres fraccions.

a) A de menor tamafio: enviase a un proceso de fermentacién anaerdbico.

b) A de tamafio medio: utilizase como materia estructural na fase fina
da fermentacion aerobia

¢) A de maior tamafio, considerada “de rechazo”: empacase en baas de
alta densidade, previa recuperaciéon manual dalgin dos seus compofientes
para a sla reciclaxe.

Todas estas fraccions pasan por un sistema de imans gque extraen os
obxectos metdlicos

3 - Preparacion. O proceso iniciase nos tanques de preparacion, onde o
material € humidecido e homoxeneizado. Nestes tanques eliminanse os con-
taminantes pesados por decantacion e os lixeiros por flotacion.

4 - Fermentacion. Noutros tanques realizase a dixestion anaerobia, con
produccion de biogés. Este € extraido e utilizado para xerar enerxia eléctrica,
gue se envia a rede. A dixestién anaerobia activase mediante a recirculacion
do biogas no interior do dixestor.
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A materia organica resultante, unha vez deshidratada, mestirase coa
fraccion orgénica de tamafio medio e conducese as naves de compostaxe
aerobio, onde finaliza o proceso de maduracion.

5 - Afino do compost. O proceso final, consistente en separar fisicamen-
te as partes grosas, co fin de obter un compost de textura axeitada para a sta
aplicacion.

Todo o proceso redizase no interior de edificios para garantir a ausencia
de olores.

3. Planta de Empacado.

Tréatase da instalacion onde se fabrican as balas de alta densidade.

4. Almacén tempora de rechazos.

Trétase dun vaso de verquido dentro da propia instalacion. Ainda que
va recibir restos con moi pouca materia organica, esta concebido como un
auténtico vertedeiro de residuos organicos. Fondo e paredes estan
impermeabilizadas cunha Idamina de bentonita sobre a que se dispofien duas
l&minas de polietileno de alta densidade. Estas laminas estan protexidas por
material xeotextil. Un leito de materia granular ailla o conxunto do contacto
directo coas rochas vivas.

O fondo e as paredes do vaso estén dotadas dunha rede de captacion de
lixiviados, que remata na planta de tratamento de efluentes da instalacion.

O depdsito serd desgasificado cun sistema de chemineas conectadass 6
sistema de produccion de biogés da instalacion.

Unha rede permanente de control ambiental garante o funcionamento
de tédolos equipos da instalacion.

4. DESCRICION DO PROCESO.

Os residuos seguen procesos lixeiramente distintos segundo a sa pro-
cedencia ou natureza:

1. RSU procedentes derecollida selectiva. Osresiduos chegan en camions
recadadores. Pésanse e son rexistrados. Cada un dirixirase a stia planta, en
funcién de que traian residuos organicos (a planta de tratamento de organi-
COS) ou nhon organicos (& planta de reciclaxe).

2. RSU procedentes de recollida non selectiva. Chegan 6 foxo de recep-
cién da planta de tratamento onde se retiran os e ementos mais voluminosos.
Péasanse a dous trituradores, gracias a dous pontes-guindastre. Tritlranse e,
con imans, retiranse 0s metais.
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Os residuos son dividos en tres grupos.
* Pequenos, que reciben un tratamento anaerobio.
*Medianos, que se incorporan a fermentacion aerobia

* Grandes. Considéranse “rechazados’. Convertiranse en balas unha
vez efectuada a triaxe manual.

Os residuos pequenos tritranse finamente e |évanse, mediante cintas,
0s silos de tratamento. Ali xerase unha suspension cun contido do 15% de
materia seca, 0 que permite separar as materias lixeiras das pesadas. A sus-
pension transpértase por bombeo ata os tanques de fermentacion, onde sofren
un proceso de descomposicion anaerobia. Ali permanecen uns 18-20 dias.

Pola parte superior do tanque, extréese o biogas producido. Aproxima
damente a metade da materia organica convirtese en biogas, que serve para
producir electricidade.

Findlizada a fermentacion, comeza a deshidratacion, mesturando a ma-
teria fermentada cos restos “medianos’, resultantes da trituracion inicial. A
mestura descérgase, cunha paa, nas naves de compostaxe formando moress,
CO que comeza a compostaxe, etapa necesaria para acanzar a estabilizacion,
hixienizacion e secado findl. Cada tres dias redlizase un volteo das moreas
para favorecer a mestura do material. Tras dlas semanas, afinase, para obter
unha granulometria axeitada.

3. RSU non organicos, recollida selectiva.

Chegan en camion e son descargados no foxo correspondente, onde se
separa 0 material demasiado voluminoso. Un transportador de tablifias, con-
duce o material desde o foxo & plataforma de triaxe,onde se realiza unha
seleccion manual, desde unha cabina insonorizada.

Asi, as embalaxes, cartons e paquetes de papel chegan a unha lifia de
prensado e empacado de papel. Os envases de vidro son separados e amace-
nados en contedores para 0 seu tradado 6 silo de amacenamento de vidro.

Os materiais mais pequenos desembocan nunha cabina insonorizada e
climatizada de triaxe, onde se separan: polietileno de baixa densidade (bolsas
de pléstico), cartdn, papel e tetra-bricks. Van a silos inferiores de material
clasificado e, desde ali, acceden a unha prensa, que o0s prepara para a sta
distribucion.

A seleccion manual dos envases de pléstico faise en grupos, segundo a
sia composicion, contando coa inspeccion ocular dos operarios. Un selector
automético completa a seleccion. Despois tritiranse e embdlsanse en grandes
sacos ou prénsanse, segundo a sta utilizacion posterior.
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Tamén se seleccionan manualmente botellas enteiras de vifio, cava ou
champén, chatarra de vidro e material ceramico.

O proceso esta dotado de imans para a separacion dos metais férricos
(que se prensan) e dun segundo sistema de separadores por correntes de
Foucault, que permite separar 0os metais non férricos (fundamentalmente alu-
minio), metales férricos que non foron separados anteriormente e materiais
non metdlicos.

As madeiras son conducidas a unha tolva da planta de tratamento da
fracciéon organica. De ai pasan a un triturador para ser incorporadas 6 proceso
de fermentacion aerobia como material estructural. ESta prevista a fabricacion
de briquetas para a slia utilizacion como combustible secundario cando a pro-
duccion supere as 15.000 Tm/ano.

Os pneumaticos trédtanse no mesmo lugar e de xeito paraelo a madeira.
Unha vez triturados incorpéranse 6s rechazos. A lifia exclusiva de tratamento
para estes residuos xustificase pola prevision dunha reciclaxe futura, cando
estean dispofiibles tecnoloxias axeitadas.

Outros biorresiduos procedentes de parques (arbustos, follaxe e céspede),
de cocifias de restaurantes e hoteis, de mercados, etc. tefien previsto un punto
separado de suministro, cun tanque de fermentacién e outro de tratamento.
Destinanse a obtencién de compost.

5. A PLANTA DE TRATAMENTO DE RSU COMO RECURSO
EDUCACTIVO.

Ademais da stia funcion como centro de tratamento de RSU a planta de
Nostian enténdese como un lugar axeitado para facer un importante labor de
concienciacion e educacion ambiental. E por iso, que na planta de reciclaxe
Stlase un aula medioambiental, con capacidade para 54 alumnos. Nesta aula
o persona de Albada describira o traballo na planta e, coa axuda de paneis
interactivos, resolvera calquera dubida sobre os residuos.

Do mesmo xeito, desde o mes de febreiro, esta dispofiible en Internet a
paxina www.abada.org onde é posible cofiecer a distribucion das plantas de
reciclaxe, as posibilidades do compost e as ventaxas de separar a materia
organica. Ademais mostrarase o traballo diario en Nostian. Tamén se van a
incluir descripcions sobre traballos que estén a redlizar, en favor do medio
ambiente, distintas ONGs e outras empresas dedicadas 6 tratamento do lixo.





